CutList Optimizer

Panneaux en stock utilisés 8
Surface totale utilisée 10155600 98%
Surface totale de chutes 244400 2%

Nb de coupes

27

Longueur de coupe totale 10800
Largeur de coupe/de lame 5

Panneaux

Stock de
paneaux

1348x400 x1

197%400 x6 \

1672x400 x1

\ 1013x400 x1 \ 1312x400 x1 \ 641x400 x2 \ 495x400 x2 \

208x400 x9 | 338x400 x1 \ 342x400 x2 \ 2000x400 x6 \

\ 1796x400 x1
2000x400 x6 \

2000x400 x7

Panneau en stock

Lester - 2000=400

400

Qté 6

Surface utilisée 800000 100%

Surface de chute 00%

Coupes 0

Longueur de coupe 0

Panneaux 1

Panneaux perdus 0

Panneau Qte

2000=400 1
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CutList Optimizer

‘Panneauenstock  2000x400
Qte 1

Surface utilisée 797200 100%
Surface de chute 2800 0%
Coupes 2.

Longueur de coupe 800

Panneaux 2

Panneaux perdus 0

197=400 1

1796x400 1

1 2000=400 y=1796 1796x\-
2 199x400  y=197  197=4(\-
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400
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CutList Optimizer

Panneau en stock
Qté

Surface utilisée
Surface de chute
Coupes

Longueur de coupe
Panneaux
Panneaux perdus

Panneau
1348x400
641=400

2000=400

1

795600 99%
4400 1%

# Panneau Coupe Result
1 2000=400 y=1348 1348x4(\

2 647x400 y=641

641400\ surplus
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CutList Optimizer

Panneau en stock
Qté

Surface utilisée
Surface de chute
Coupes

Longueur de coupe
Panneaux
Panneaux perdus

Panneau
1312x400
641=400

2000=400

1

781200 98%
18800 2%

# Panneau Coupe Result
1 2000x400 y=1312 1312x4(\

2 683x400 y=641

641x400 "\ surplus
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CutList Optimizer

Panneau en stock
Qté

Surface utilisée
Surface de chute
Coupes

Longueur de coupe
Panneaux
Panneaux perdus

Panneau
342x400
1572x400

2000=400

1

765600 96%
34400 4%

# Panneau Coupe Result
1 2000x400 y=1572 1572x4(\

2 423x400 =342 342x40(\surplus
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CutList Optimizer

Panneau en stock 2000=400
Qte 1

Surface utilisée 749200 94%
Surface de chute 50800 6%
Coupes 7
Longueur de coupe 2800
Panneaux 7
Panneaux perdus 1

Panneau Qte
495x400 1
208=400 5
338=400 1

# Panneau CoupeResult

1 2000+400 y=495 495x400 '

2 1500x400 y=338 338x400)

3 1157=400 y=208 208x400"\

4 944x400 =208 208x400\

5 731x400 =208 208x400"\

6 518x400 =208 208x400 "

7 305x400 =208 208x400\ surplus ¢
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CutList Optimizer

‘Panneauenstock  2000<400
Qté 1

Surface utilisée 740000 93%
Surface de chute 60000 7%
Coupes 3

Longueur de coupe 1200
Panneaux 3

Panneaux perdus

1013=400
495400
342400

1

1 2000<400 y=1013 1013x=4(\-
2 082x400 =495 495400 -
3 482x400 =342 342=400\surplus
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CutList Optimizer

Panneau en stock 2000=400
Qte 1

Surface utilisée 726800 91%
Surface de chute 73200 9%
Coupes 9
Longueur de coupe 3600
Panneaux 9
Panneaux perdus 1

Panneau Qté
197=400 5
208=400

E-%

Panneau CoupeResult

2000+400 y=208 208x400 '
1787+400 y=208 208x400 '
1574x400 y=208 208x400 '
1361=400 y=208 208x400 "\
1148=400 y=197 197=400\
946<400 y=197 197=400\
744x400 =197 197=400 )\
542x400 y=197 197=400 )\
340x400 y=197 197x400\ surplus
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